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(§) Zweiteilige Steckkapsei 

Zweiteilige Steckkapsei, insbesondere aus Hartgelatme, 
bestehend aus einem Kapselhauptteil (1) und emer auf die- 
sen aufzusteckenden Kapselkappe (3). Zusaizlich zu Einker- 
bungen (5) fur den VorverschluR und radial nach innen wei- 
senden Vorsprungen (7) fur den Hauptverschluft sind in der 
Wand der Kapselkappe (3) teilringformige Vertiefungen (1 1 } 
vorgesehen, die die Kapselkappe (3) versteifen, so da& diese 
nicht unrund werden kann und auf schneJI laufenden Prazi- 
sions-Fullmaschinen elnwandfrei verarbeitet werden kann. 
Die teilringformigen Vertiefungen (11) ergeben aufSerdem 
die gewunschte ausreichende, jedoch nicht zu groBe Halte- 
kraftfiirdenVorverschluS. 
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Patentansprtiche 

1. Zweiteilige Steckkapsel, bestehend aus einem 
Kapselhauptteii (1) und einer Kapselkappe (3), je- 
weils im wesentlichen in Form eines an einem Ende 5 
geschlossenen Zylinders, wobei zum VerschlieBen 
der Kapsel die Kapselkappe (3) teleskopartig tiber 
den Kapselhauptteii (1) geschoben wird, mit einem 
Kapselhauptteii (1) mit auBen glatter Wand und mit 
einer Kapselkappe (3), die zur Bildung eines Vor- 10 
verschlusses in einer Wand zwei um 180 Grad ge- 
geneinander versetzte, an der Wand des Kapsel- 
hauptteils (1) angreifende Einkerbungen (5) auf- 
weist und die zur Bildung des Hauptverschlusses 
mehrere auf die Wand des Kapselhauptteils (1) zu is 
gerichtete und an dieser angreifende Vorspriinge 
(7) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB fur den 
VorverschluB zusatzlich zwei etwa teilringformige, 
um 180 Grad gegeneinander versetzte Vertiefun- 
gen (11) in der Wand der Kapselkappe (3) vorgese- 20 
hen sind. 

2. Steckkapsel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertiefungen (11) der Kapselkap- 
pe (3) um etwa 90 Grad gegenuber den Einkerbun- 
gen (5) versetzt sind. 25 

3. Steckkapsel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertiefungen (11) sich uber etwa 
90 Grad des Umfangs der Wand der Kapselkappe 
(3) erstrecken. 

4. Steckkapsel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB die Vertiefungen (11) auf der Innen- 
seite der Wand der Kapselkappe (3) weniger weit 
nach innen vorragen als die Einkerbungen (5). 

5. Steckkapsel nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertiefungen (11) um etwa die 35 
Halfte bis ein Viertel der Tiefe der Einkerbungen 
(5) nach innen vorragen. 

6. Steckkapsel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertiefungen (11) an ihrem Grund 
abgerundet sind und daB sie an ihren Umfangsen- 40 
den sanft in die Wand der Kapselkappe (3) auslau- 
fen. 

Beschreibung 

45 

Die Erfindung betrifft eine zweiteilige Steckkapsel 
entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Solche 
Steckkapseln werden insbesondere aus Hartgelatine 
hergestellt, und sie dienen vorwiegend zur Aufnahme 
von Arzneimitteln in Form von Pulvern, Granulaten, 50 
Pellets, Olen oder Pasten. 

Eine solche Steckkapsel ist aus der DE-PS 24 28 397 
bekannt. Zur Bildung des Hauptverschlusses oder Dau- 
erverschlusses zwischen dem glatten Kapselhauptteii 
und der Kapselkappe dienen hierbei Vorspriinge, die 55 
von der Kapselkappe nach innen gegen den Kapsel- 
hauptteii vorragen und sich in dessen glatte Wand ein- 
drucken, so daB die Kapselteile durch Verformung und 
ReibungsschluB im verschlossenen Zustand gehalten 
werden. Zusatzlich ist bei der praktischen Ausfuhrung 60 
des Gegenstands nach der DE-PS 24 28 397 ein Vorver- 
schluB vorgesehen, der mittels zweier Einkerbungen be- 
wirkt wird, die in der Wand der Kapselkappe zwischen 
deren offenem Ende und den Vorspriingen fur den 
HauptverschluB vorgesehen sind. Dieser VorverschluB 65 
dient dazu, die Kapselteile nach dem Herstellen und vor 
dem Fallen leicht losbar zusammenstecken zu konnen, 
um sie so transportieren und Fullmaschinen zufiihren zu 
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konnen, auf denen die Kapselteile wieder auseinander- 
gezogen, gefUllt und anschlieBend endgultig verschlos- 
sen werden. Fur den VorverschluB werden also die Kap- 
selteile nur teilweise ineinandergesteckt, wahrend fur 
den HauptverschluB die Kapselteile vollstandig zusam- 
mengesteckt werden. 

Da die Kapselteile auf Tauchzapfen hergestellt wer- 
den, die in flussige Gelatinebader eingetaucht werden, 
konnen die fur den VorverschluB dienenden Einkerbun- 
gen in der Kapselkappe nicht beliebig tief gemacht wer- 
den. AuBerdem wttrden zu tiefe Einkerbungen den Kap- 
selhauptteii beim Zusammenstecken fur den Vorver- 
schluB zu stark in radialer Richtung verformen. Bei den 
bekannten Steckkapseln hat sich demgemaB in der Pra- 
xis herausgestellt, daB der VorverschluB nicht in alien 
Fallen haltbar genug war, um eine Trennung der Kap- 
selteile voneinander wahrend des Transports und vor 
dem Fullen sicher zu vermeiden, Getrennte Kapselteile 
lassen sich auf den Fullmaschinen nicht verarbeiten. 
Ferner hat sich in der Praxis herausgestellt, daB die 
Kapselkappe beim Aufstecken auf den Kapselhauptteii 
fur den VorverschluB sich gegenuber der ursprunglich 
kreisrunden Form geringfugig verformt und mehr oder 
weniger oval wird Die Kapselkappe spreizt sich hierbei 
in den Umfangsbereichen zwischen den Einkerbungen 
seitlich nach auBen auf. Eine solche unrunde Kapselkap- 
pe laBt sich auf modernen Prazisions-Fullmaschinen mit 
hoher Arbeitsgeschwindigkeit nicht sicher verarbeiten. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, die 
Steckkapsel derart auszubilden, daB die Kapselkappe 
beim Aufstecken auf den Kapselhauptteii fur den Vor- 
verschluB einwandfrei rund bleibt und ausreichend fest, 
aber nicht zu fest am Kapselhauptteii gehalten wird, 
damit eine gleichmaBige Verarbeitung der Kapselteile 
an den Fullmaschinen mit hoher Geschwindigkeit mog- 
lich ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geiost, 
daB fiir den VorverschluB zusatzlich zwei etwa teilring- 
formige, um 180 Grad gegeneinander versetzte Vertie- 
fungen in der Wand der Kapselkappe vorgesehen sind. 

Durch diese teilringformigen Vertiefungen, die sich 
uber einen erheblichen Teil des Umfangs der Kapsel- 
wand erstrecken konnen, wird die Kapselkappe bei 
sonst gleichbleibender Wandstarke versteift. Die beiden 
zusatzlichen Vertiefungen ergeben gemeinsam mit den 
beiden bereits vorhandene Einkerbungen vier Beruh- 
rungsstellen zwischen der Innenseite der Kappenwand 
und der glatten AuBenseite des Kapselhauptteils, wobei 
sich zeigt, daB hierbei beim VorverschluB die Kapsel- 
kappe ihre kreisrunde Form ausreichend genau beibe- 
halt, um fiir die anschlieBende Weiterverarbeitung auf 
schneli laufenden FQlImaschinen geeignet zu sein. Dabei 
ist der Zusammenhalt zwischen den Kapselteilen beim 
VorverschluB ausreichend fest, um eine ungewollte oder 
vorzeitige Trennung der Kapselteile zu verhindern, an- 
dererseits aber auch nicht zu fest, um eine leichte Tren- 
nung der Kapselteile auf der Fullmaschine zu ermogli- 
chen. 

Besonders gunstige Verhaltnisse ergeben sich, wenn 
gemaB Anspruch 2 die Vertiefungen der Kapselkappe 
um etwa 90 Grad gegenuber den Einkerbungen versetzt 
sind. Die Beriihrungsstellen zwischen Kapselkappe und 
Kapselhauptteii sind dann etwa gleichmaBig auf dem 
Umfang verteilt, wodurch die kreisrunde Form der Kap- 
selkappe beim VorverschluB besonders genau aufrecht- 
erhalten werden kann. 

Wenn sich die Vertiefungen etwa uber 90 Grad des 
Umfangs der Wand der Kapselkappe erstrecken (An- 
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spmch 3), erfolgt einerseits ein sanfter, ausreichend fe- Hilfe dieser Vorsprunge 7 greift die Kapselkappe 3 in 

ster Eingriff fiir den VorverschluB, der sich leicht wieder der HauptverschluBstellung gemaB Fig, 2 in die glatte 

zum Ftillen der Kapseln trennen laBt, und andererseits AuBenwand des Kapselhauptteils 1 ein. Durch radiale 

ergibt sich eine besonders gute Versteifung der Kapsel- Verformung und Reibungseingriff werden hierbei die 

kappe gegen Verformung. 5 Kapselteile fest miteinander zusammengehalten. 

Es reicht hierbei aus, wenn die Vertiefungen auf der GemaB der Erfindung sind in der Wand der Kapsel- 

Innenseite der Wand der Kapselkappe weniger weit kappe 3 zwischen den mehreren Vorspriingen 7 und 

nach innen vorragen als die Einkerbungen, vorzugswei- dem freien Ende der Kapselkappe 3, also etwa auf der 

se urn etwa die Halfte bis ein VierteL der Tiefe der Hohe der Einkerbungen 5, zusatzlich zwei Vertiefungen 

Einkerbungen (Anspruche 4 und 5). 10 11 in der Wand der Kapselkappe 3 vorgesehen. Diese 

Urn ein einwandfreies Zusammenstecken der Kapsel- Vertiefungen 11 sind in der Form von Teilringen ange- 

teile fur den VorverschluB zu ermoglichen und urn si- ordnet, die urn 180 Grad gegeneinander versetzt sind, 

cherzustellen, daB die Kapselteile beim VorverschluB wie aus den Fig, 2 und 3 ersichtlich ist. Diese teilringfor- 

nicht zu fest ineinander eingreifen, sich fflr die Herstel- migen Vertiefungen 11 dienen zur Verbesserung des 

lung des Hauptverschlusses leicht wieder trennen lassen 15 Vorverschlusses gemaB Fig, 1, indem sie mit ihren In- 

und auch die Herstellung des Hauptverschlusses nicht nenseiten einen Eingriff zwischen der Kapselkappe 3 

behindern, ist es gemaB Anspruch 6 vorteilhaft, daB die und dem Kapselhauptteil 1 bewirken. AuBerdem ver- 

Vertief ungen an ihrem Grund abgerundet sind und/oder steifen die teilringformigen Vertiefungen 1 1 die Kapsel- 

daB sie an ihren Umfangsenden sanft in die Wand der kappe 3, so daB diese sich bei der Bildung des Vorver- 

Kapseikappe auslaufen. 20 schlusses durch Zusammenstecken der Kapselteile ge- 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im fol- maB Fig. 1 nicht oder hochstens unwesentlich aus der 

genden an Hand der Zeichnungen beschriebea kreisrunden Form heraus verformen kann. 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht der beiden Kapselteile Wie die Zeichnung, insbesondere Fig. 3, zeigt, sind die 

in der VorverschluB-Stellung; Vertiefungen 11 der Kapselkappe 3 um etwa 90 Grad 

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht der beiden Kapselteile 25 gegeniiber den Einkerbungen 5 versetzt, und die Vertie- 

in der HauptverschluB-Stellung; f ungen 11 erstrecken sich selbst iiber etwa 90 Grad des 

Fig. 3 ist ein Schnitt durch die Kapselkappe nach der Umfangs der Wand der Kapselkappe 3. Aus Fig, 3 ist 

LinieIII-IIIinFlg.2. ferner ersichtlich, daB die Vertiefungen 11 auf der In- 

Die Steckkapsel besteht aus einem Kapselhauptteil 1 nenseite der Wand der Kapselkappe 3 weniger weit in 

und einer Kapselkappe 3, die beide in an sich bekannter 30 radialer Richtung nach innen vorragen als die Einker- 

Weise mittels Tauchstiften hergestellt werden, die in bungen 5. Die radiale Tiefe der Vertiefungen 11 betragt 

eine flussige Losung von Hartgelatine eingetaucht wer- etwa 1/2 bis 1/4 der radialen Tiefe der Einkerbungen 5. 

den, Nach dem Erstarren der Gelatine auf den Tauch- Die Zeichnung zeigt schlieBlich, daB die Vertiefungen 

zapfen werden die Kapselteile von diesen abgestreift 11 an ihrem Grund abgerundet oder ausgerundet sind 

und auf die erforderliche Lange abgeschnitten. Der 35 (Fig. 1) und daB sie an ihren Umfangsenden sanft in die 

Kapselhauptteil 1 und die Kapselkappe 3 sind im we- Wand der Kapselkappe 3 auslaufen (Fig. 2 und 3). 

sentlichen kreiszylindrisch, wobei nur fur das Abstreifen Fur eine Hartgelatine-Steckkapsei der allgemein gan- 

von den Tauchzapfen eine gewisse geringfugige Konizi- gigen Gr6Be 1 ergeben sich beispielsweise folgende Ab- 

tat erforderlich ist Der Kapselhauptteil und die Kapsel- messungen: 

kappe haben jeweils geschlossene Enden, die im allge- 40 AuBendurchmesser des Tauchstifts fur die Kapselkappe 

meinen etwa die Form von Halbkugeln haben. 3, gleich Innendurchmesser der Kapselkappe 3 6,80 mm 

Der Kapselhauptteil 1 hat eine durchgehend glatte AuBendurchmesser des Tauchstifts fiir den Kapsel- 

AuBenwand, an der beim Zusammenstecken der Kap- hauptteil 1 6,56 mm 

selteiie fiir den VorverschluB oder den HauptverschluB Wandstarke des Kapselhauptteils 1 0,10 mm 

die Innenseite der Wand der Kapselkappe 3 angreift. 45 AuBendurchmesser des Kapselhauptteils 1 (Wandstarke 

Fur den VorverschluB weist die Kapselkappe 3 zu- 2 x berticksichtigt) 6,76 mm 

nachst zwei auf dem Umfang um 180 Grad gegeneinan- Differenz oder Spiel insgesamt zwischen Innendurch- 

der versetzte Einkerbungen 5 auf, die eine ebene messer der Kapselkappe 3 und AuBendurchmesser des 

Grundflache parallel zur Kapselachse haben. Die Innen- Kapselhauptteils 1 0,04 mm 

seite dieser Einkerbungen 5 greift nach dem Zusammen- 50 Radialspiel auf jeder Seite 0,02 mm 

stecken der Kapselteile an der AuBenseite der glatten VorverschluBtiefe (radiale Tiefe der Einkerbungen 5 auf 

Wand des Kapselhauptteils an und steht mit dieser in jeder Seite) 0,12 mm 

Reibungseingriff, wie in Fig. 2 ersichtlich. Dieser Rei- Radiale Ringtiefe (Vertiefung 11 auf jeder Sei- 

bungseinriff erfolgt sowohl in der VorverschluBstellung te) 0,03 mm bis 0,06 mm 

gemaB Fig. 1, in der der Kapselhauptteil nur teilweise in 55 Es zeigt sich, daB die Vertiefungen 11 somit etwa 1/2 

die Kapselkappe 3 hineingesteckt ist, als auch in der bis 1/4 der radialen Tiefe der Einkerbungen 5 aufweisen. 

HauptverschluBstellung gemaB Fig. 2 t in der der Kap- Bei einem Durchschnittswert von 0,04 mm entspricht 

selhauptteil 1 vollstandig in die Kapselkappe 3 einge- die radiale Ringtiefe der Vertiefungen 11 etwa dem 

stecktist. Doppelten des Radialspiels zwischen Kapselhauptteil 1 

Fiir den HauptverschluB sind oberhalb der Einker- 60 und Kapselkappe 3. 

bungen 5, also im Bereich zwischen den Einkerbungen 5 Die Vertiefungen 11 an der Kapselkappe 3 konnen 

und dem geschlossenen Ende der Kapselkappe 3, meh- dadurch hergestellt werden, daB in die vorhandenen 

rere, iiber den Umfang der Kapselkappe 3 verteilte, Tauchzapfen fur die Herstellung der Kapselkappe 3 zu- 

radiai nach innen auf den Kapselhauptteil 1 zu gerichte- satzlich zu den vorhandenen Vertiefungen zur Bildung 

te Vorsprunge 7 vorgesehen, zwischen denen jeweils 65 der Einkerbungen 5 und der nach innen weisenden Vor- 

Stege 9 vorhanden sind, die praktisch einen ununterbro- spriinge 7 teilringformige Vertiefungen eingepragt wer- 

chenen Obergang von der zylindrischen Wand der Kap- den, die an der Kapselkappe 3 die gewunschten teilring- 

selkappe 3 zu deren geschlossenem Ende bilden. Mit formigen Vertiefungen 11 ergeben, Fiir die Herstellung 
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der erfindungsgemaBen Kapselkappe 3 konnen somit 
die vorhandenen Tauchzapfen weiter verwendet wer- 
den. 
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